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Maqalada  qeyd  olunur  ki,  cavan  heyvanlarm  planla$dirilmi$  mahsuldarliq  istiqamatinda  qidahhga  gora 
balanslofdinlmif  tamdayarli yemlarb  tamin  edilmasi  yuxanda  qeyd  olunan  istehsal  sahalarinda  mahsullarm  keyfiyyatinin 
yoxtji  ay  in  mast  va  istehsal  hacminin  artirilmasi  uqiin  halledici  yartlardan  hiridir.  Yemlarin  keyfiyyati  -  onlarin 
balans.apnif  vabyyati  va  qidakmmaga  isqdim  olunan  yakli  heyvanlarm  intensiv  inkiyajina,  mahsuldarhgina  va 
sag  am  tgina  a  amiyyatli  daracada  tasir  gostarir.  Bununla  alaqadar  yeni  eksperimenlal  yaquli  oxlu  rotor  tipli  xirdaictyici 
lyianmiy  va  onun  iy  pi  insipi  verilir.  If/anib  hazirlanmiy  eksperimenlal  xirdalaywida  ladqiqat  zamani  rotorun  firlanma 
tez  iyi  i  a  aOOO  dovr/daq  orasmda  bar  500  dovr/daq-dan  bir  dayiydirilmiydir.  Talab  olunan  keyfiyyatda  mahsulun 
(Kunuwt  maksimumuna  xirdalctyicmm  xiisusi  enerji  tutumu  10,01  Vtsaat/kq,  qurgunun  qidalanma  saviyyasi  0,048  kq/san, 
1!5  nr /saat  hava  sarfiyyati  tasadiif  edit-. 

sozlar.  yem,  aanavar  materiallar,  qiiwali  yem,  xirdalama,  xirdaictyici,  konstruksiyu,  ir,qi  parametr, 
optimallaydirma. 


MUasir  aqrar  istehsalin  an  aktual  prob- 
lemlarindan  biri  ahalinin  arzaq  mahsullan 
ilo,  yani  keyfiyyati  i  heyvandarliq  mahsullan 
ib  tamin  edilmasindan  ibaratdir.  Bu  mahsullara  artan 
tabbalin  hayata  kefirilmasi  maqsadila  bu  sahalar 
daim  inki$af  etdirilmalidir.  Burada  heyvandarliq 
mahsullannin  maya  dayarina  tasir  edan  asas  faktor 
balansla§mi§  qidali  yemlarin  hazirlanmasidir.  Bu  da 
birba§a  mohkani  yem  bazasimn  yaradiimasi  ila 
alaqalidir. 

Cavan  heyvanlann  planla§dinimi§  mahsuldarliq 
istiqamatinda  qidaliliga  gora  balansla$dinlmi§  tam- 
dayarli  yemlarla  tamin  edilmasi  yuxarida  qeyd  olunan 
istehsal  sahaiarinda  mahsullarin  keyfiyyatinin  yax- 
$ila§dirilmasi  va  istehsal  haeminin  artinlmasi  tiffin 
halledici  §aitlardan  biridir.  Yemlarin  keyfiyyati  - 
onlann  balansla§mi§  vaziyyati  va  qidalanmaga 
taqdim  olunan  §akli  heyvanlarm  intensiv  inki^afina, 
mahsuldarhgina  va  saglamligina  ahamiyyatli  daraca- 
da  tasir  gostarir. 

Malumdur  ki,  yemda  olan  qidali  maddalar 
xirdalanmi§  ha  Ida  canli  orqanizm  tarafindan  aktiv 
§akilda  manimsanilir.  Bu  onunla  alaqalidir  ki,  xirda- 
lanmi?  yemda  hissaciklarin  aktiv  sathi  miqdarca 
aitmi§  olur.  Bu  isa  orqanizmda  hazrn  prosesinin  stirat- 
lanmasina  qidali  maddalarin  rnanimsanilrnasina 
komak  edir  [1].  Btittin  bunlar  istehsalatda  tadartik 
o)unmu$  yemlarin  yemlama  tiffin  hazirlanmasma, 
yemlarin  novtindan,  tayinatindan,  heyvanlarm  novti, 
ya§i  va  istehsal  tayinatindan  asili  olaraq  mtixtalif 
texnologiyalarin  i§lanmasini  vacib  etmi§dir.  Btittin 
nov  va  ya$  qrupunda  olan  heyvanlarm,  qu§larin  va 
bahqlann  yemlandirilmasinda  danavarb$dirilm4 
yemlardan,  yem  alavalarindan,  yagli,  zangin  ztilal 


tarkibli,  karbamid,  coxkomponentli  rnikro-makro 
elementlari  oztinda  birla§dirmi§  danavarla§dirilm4 
mineral  kompleksindan,  vitamin  kompleksindan 
istifada  edilmasi  kand  tasarrtifati  elminin  naiyiyyatlari 
asasmda  formala§mi$dir. 

Gorunduyti  kimi  yemlama  praktikasi  qar§isinda 
mtixtalif  heyvan  nov  va  ya§  qruplari  tiffin  universal 
va  eneiji  qanaatli  balansla$dinlmi§,  tamdayarli  yem 
qan$igi  hazirlayan  qurgularm  i§lanib  hazirlanmast 
kimi  aktual  elmi  problem  vardir. 

Malum  xirdalayici  ma§m  ytiklama  va  fixi§ 
borucuqlari  olan  silindrik  govdada  yerbsan,  ilkin  va 
nann  xirdalama  zonalarma  b6ltinmti§  va  i§f  i  sathinda 
nflanmi?  relyeflar  olan  oymaqh  dekdan,  govdanin 
markazindan  kefan  va  oymaqh  dekin  daxilina 
koaksial  qondarilan  konsol  valda  uygun  olaraq  ilkin 
va  nann  xirdalama  zonalannda  barkidilmi§  va  i§fi 
sathinda  riflanmi§  relyeflar  olan  fist  va  alt  xirdalayici 
i§fi  orqanlanndan  ibaratdir  [2],  Bu  tipdan  olan  digar 
xirdalayicilar  da  malumdur  [3, 4,  5, 6, 7,  8], 

Bu  maijimn  asas  fatganamazligi  ondan  ibaratdir 
ki,  xirdalanmi?  danavar  yem  alavabri  va  dan  qari§igi 
ilkin  xirdalanma  zonasmdan  nann  xirdalama  zonasina 
kef i nasi  fatinla$ir,  xirdalanmi§  yem  qan^iginda  daxili 
stirttinma  qtivvalarinin  artmasi  hesabina  temperatur 
artir,  naticada  yemin  tarkib  hissalarinin  destruksiyasi 
ba§  verir  ki,  bu  da  son  mahsulun  keyfiyyatinin 
pisb^masina  sabab  olur. 

Btitiin  bu  fati§mamazhqlan  aradtm  qaklirmaq 
maqsadila  patent  safiyyasinda  yeni  eksperi mental  saquli 
oxlu  rotor  tipli  xjidalayici  i§lanmi§dir  (§ak. ! )  [9], 

Eksperimenlal  qurgunun  4  prinsipina  nazar 
salsaq  gorarik  ki,  konsol  val  1 1  xirdalayiei  i§f  i 
orqanlar  5  va  6  ila  zancir  oturmasi  19,  ulduzcuqlar  20 
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£>k.l.  Eksperimental  $»qu!i  oslu  rotor  tipli  xirdalayicintn  sxemi: 

1  -silindrik  gftvds;  2-y(lkbni3  bonisu,  3-ixrac  borusu;  4-oymaqli  dek; 
5,  6-xirdalayin  i§?i  orqanlar;  7-qabul  kamerasi;  8-qapaq;  9-ilkin 
xjrdalanma  zonasi;  10-nann  xirdalanma  /a 'nasi ;  U-konsol  val;  12- 
diyirlonms  yastigi,  13-pulsasiyali  havalandirtna  oymagr,  !4-boyuna  kanal; 
15,  1 6-enina  kanallar,  17-havanm  girij  de$iyi;  18-sixici  qayka;  19-zsncir 
Otilmiosi;  20, 21-ulduzcuqlar.  22-mdhsrrik-rcduktor 

va  21  ciitu  va  miiharrik  -  reduktor  22  vasitasib 
firlanma  harakatina  gatiiiliriar.  Xammal  qabul 
katnerasma  7  yiikbma  bonisundan  2  list  zonaya  9 
daxil  olur  va  orada  konusvari  bo§luqda  konsentrik 
9evra  iizrs  tasir  edan  surii$ma-dagidtci  qiivvabrin 
tasiri  ib  tadrican  ilkin  olaraq  xirdalantr.  Xirdalanmi§ 
yem  qarijigi  nann  xtrdalanmaq  U9iin  alt  zonaya  10 
daxil  olur.  Konsol  val  1 1  firlanarkan  yuxari  hissadaki 
enins  kanallar  15  havalandirtna  oymaginm  13  havanin 
giri$  de$iyi  17  ib  ust-iisia  dii$diikda  hava  pulsasiya  ib 
nasos  va  ya  ba§qa  vasib  ib  a§agi  hissadaki  enina 
kanallardan  1 5  list  5  va  alt  6  xirdalaytci  i^i  orqanlan 
arasindaki  bo$luga  verilir  va  orada  yem  qan$igmin 
hava  ila  doyuzdurulmasi  va  yum§aldilinasi  tamin 
olunur.  Daha  sonra  qarijiq  ixrac  borusu  3  vasitasi  ib 
xaric  olunur. 

Ust  va  alt  xirsdalayict  i§9i  orqaniar  arasindaki 
bojluga  havanm  pulsasiya  ib  verilmasi  xirdalanmi; 
yem  qan§igmm  ilkin  va  nann  xtrdalama  zonalan 
arasindaki  bo§luqda  kipb§ib  tutulmalar  amala 
gatirmasinin  qar^isini  ahr,  ilkin  xirdalama  zonasindan 
nann  xirdalama  zonasina  ke9inasini  asanlajdinr,  hava 
ib  doyuzdurulmasmi  vo  yum$almasim  tamin  edir, 
onun  struktur-mexaniki  xassalarini  yax$ila$dmr, 
natieada  emaldan  sonraki  saxlanma  prosesinda 
mahsulun  daha  keyfiyyatli  olmasma  sabab  olur. 

I§bnib  hazirlanrm$  eksperimental  xirdalayicida 
tadqiqat  zamani  rotorun  firlanma  tezliyi  1000  ila  3000 
dovr/daq  arasinda  har  500  dovr/daq-dan  bir 
dayi§dirilmi§dir.  Qidalayici  novlann  sayi  I,  2,  3 
qondanlma  bucaqlan  45,  60,  90°  olaraq  variantlar 
qurulmu§dur. 

Tacriibabrin  takrarhgi  o^iilon  kamiyyatbrdan  va 
istifada  edibn  0I9U  vahidbrindan  asih  olaraq  3  ila  7 
arasinda  olmu$dur.  Tacriibanin  naticabrina  gora 


qurgunun  90xfaktorlu  ekspcrimentin  planla$dirtlmasi 
asasinda  optimalla$masma  ehtiyac  oldugu  rn(ioyy3n 
edilmi?dir. 

Optimalla$ma  parenietri  olaraq  1  kq  mahsulun 
i?bnmasina  xiisusi  elektrik  eneriisi  sarfi  {3^-NJQ)  vo 
istanibn  fraksiya  (1.6. ..3,0  mm)  91x1ml  qabul 
olunmu§dur. 

Eksperirncntda  dayiipn  faktorlar  qurgunun 
qidalar.ma  saviyyosi  (kq/san)  va  hava  sorfiyyati 
(rnVsan)  olmu$lar. 

Digar  1’aktor  va  parametrlar  birfaktorlu  labo- 
ratoriya  tadqiqat  naticalon  olaraq  avvalki 
paraqraflarda  taqdim  olumnu§lar. 

Coxfaktorlu  aktiv  eksperimentin  hayata 
ke9irilmasi  U9iin  iki  faktor  u9un  be§saviyyoli  plan 
qabul  edilmi$dir.  Bu  ortoqonal  plan  qrupuna  aiddir. 
Burada  eksperiment  naticabrinin  dispersiyasimn 
barpasi  cavab  sathinin  butiin  iioqtabrindo  barabar 
paylanmi§dir.  Har  tacriibanin  U9  takrarligi  olan 
eksperiment  plani  hayata  ke^irilmi^  va  ardindan 
alman  qiymatbr  9oxfaktorlu  planla^dirma  iisulu  ila 
i§bnmi$br.  Optimalla^dirma  kriterisi  U9dn  cavab 
funksiyasi  ikinci  saviyyali  polinom  §aklinda 
olmu§dur. 

Eyni  zamanda  materialin  xirdalanmasma  eneiji 
sarfi  qeyda  ahnmi?  va  1,6...3,0  mm  0I9UIU  ftaksiyalar 
gdturulmu§diir.  Bu  optimal  la$dirtna  kriterisi 
eksperimental  ma§inda  onun  mUxtalif  i$  rejimbrinda 
1,6...3,0  mm  fraksiyalann  alinmasi  ii^Cin  eneiji 
tutmunu  xarakteriza  edir. 

Hava  sarfini  120  m3/saat  hiidudunda  (X)  va 
qurgunun  qidalandtnlmasim  40...  130  kq/saat 
hiidudunda  (X2)  variastya  etdirdikda  talab  olunan 
(1,6.. .3,0  mm)  firaksiyada  mahsul  91x1ml  (Fi)  ii9iin 
a§agidaki  riyazi  mode!  (reqressiya  tanliyi)  alda 
edilmi?dir: 

Y,  =  683465+ 1,1 69X,  +  2,004Y2  - 1,25*,*,  -  0,6 1 8SV?  -  0,45 1  SV‘ . 
0) 

Tanliyin  arqumentbrinin  adlan  ib  i§arabruni$ 
§akb  ke9irilmasi  qidalanmanm  0I9U  vahidini  q/san  - 

ib  gotiiriib  a§agidaki  nisbatlar  asasmda  yerina 
yetirilmi§dir: 


Kodsuzla$d irdiqdan  sonra  (4.1)  tanliyi  a^agidaki 
kimi  olur: 

G  -  4,004 q  -  0,00248  o2  +  2,226 IV 2  -  0,032M/<;  -  157,908, 

(2) 

burada  G-  talob  olunan  (1,6...3,0  mm)  ok'iida 
fraksiya  91x11m,  %, 

cj-  qurgunun  qidalandirilma  saviyyasi,  (37... 57) 
q/san; 

If -hava  sarfi,  (85...  125)  in3/saat. 

(1,6.. .3,0  mm)  fraksiyanm  ahnrna  prosesinin 
optimalla§dinlmasi  naticasinda  ajagidaki  qiymatbr 
tovsiya  edilir: 
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.  qurgunun  qidalandirilmasi  -0,0-18  kq/san; 

.  hava  sorfi  -  1 1 5...  1 1 7  m3/saat. 

Bu  sarthrcb  qurgunun  nmhsuldarligi  121  kq/saat 
ennokla  qeyd  olunan  olqiida  danavar  qUvvali-qan$iq 
>cm  91x1ml  82%,  dan  $aklinda  qijwalilar  isa  75% 
ta$kil  edir. 

(2)  tanliyi  arqumentdan  asihliqlarm  qeyri- 
xattiliyini  gostarir.  Burada  son  mahsulun 
kalssifikasiyasma  qurgunun  qidalanma  saviyyasinin 
hava  sarfiyyatmdan  daha  giiclii  tasirini  gormak  olar 
(?ak.2). 


$sk.2.  Tatab  olunan  fraksiya  ^lximinin  (1,6...3>0  nun)  qurgunun 
qidalanmasi  vo  hava  sarfhuten  asihligi* 

Mahsuldarliq  qurgunun  qidalanma  saviyyasi 
artdiqca  artir  (§ak.3).  Ancaq  onu  keyfiyyatli  mahsul 
9ixma  noqtasinda  samarali  §akilda  mahdudla$dirmaq 
mtikundur.  Ba§qa  sozla  Xi=Q,  1 86  va  yaxud  0,048 
kq/san  olduqda  natural  qiymatlarla  tanlik  a?agidaki 
?akilda  olur: 

Q  =  535.21  +  2,59 q  +  0,072</2  -  6.9654M-'  +  0,03480' 2  -0,01 43^0', 

(3) 


$ak.3.  Qurgunun  qidalanmasinm  vs  hava  ssrfiyyalinm  mshsuldarliga  tssiri. 


llazir  mahsulun  fraksiya  hissaciklarinin 
keyfiyyatini  (1,6. ..3,0  mm)  yaxsila$dirmaq  091111  hava 
sarfiyyatini  1 15...  II 7  rn3/saal  soviyyasinda  saxlamaq 
lazimdir. 

Qurgunun  qidalndinlmasi  va  hava  sarfiyyatindan 
asili  olaraq  talab  olunan  fraksiyamn  kodsuzla§diri)mi§ 
tanliyi  a^agidaki  kimidir: 

C  =  4.004 q  -  0,00248/ 2  +  2,22 (W  -  0,002W2  -  0,0391%  - 1 57,908 

(4)  . 

Texnoloji  prosesin  eneiji  tutumu  xirdalayicinin 
guciiniin  onun  mahsuldarhgrna  nisbati  ila 
qiymatbndirilmi$dir  ($ak.4). 


§3k.4.  Xirdalayicinin  qidalanmasinin  va  hava  sarfmin  xOsusi  enerji 
tutumunatosiri. 

Prosesin  enerji  tutumunun  riyazi  rnodeli 
a$agidaki  §akilda  almtnt$dir: 

Y ,  =  9,875  +  0,00834  X ,  +  0,025%  +  0,25355  X?  +  0,4122  X],  ^ 

Minimal  enerji  tutumu  9,8  Vtsaat/kq  edir. 

Faktorlann  natural  i§arabri  ila  reqressiya  tanliyi 
a$agidaki  kimidir: 

3  =  59,039  -  0,8 1 3 q  +  0,0087^ J  -  0,5541F  +  0,0025 W'  2 

(6) 

burada  3  -talab  olunan  fraksiyamn  (1,6.. .3,0 
mm)  almmasi  i^im  eksperimental  xirdalayicmm 
xiisusi  eneiji  tutumu,  Vtsaat/kq. 

Talab  olunan  keyfiyyatda  mahsulun  9iximinin 
maksimumuna  xirdalayicmm  xiisusi  eneiji  tutumu 
10,01  Vtsaat/kq,  qurgunun  qidalanma  saviyyasi 
0,048  kq/san,  1 1 5  m3/saat  hava  sarfiyyati  tasadiif  edir. 

Tacriibanin  naticalarina  gdra  qurgunun  90X- 
faktorlu  eksperimentin  planla$dinlmasi  asasinda 
optimalla§masma  ehtiyac  oldugu  miiayyan  edilmi$dir. 
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OnTiiMimmiM  KOHcrpyKTHBHbni  i«  pafioniix  napwvicxpoB  :>Kcnepii<vicii  tiuimioi  o  h:imcjii>hhtcjim 

r.K.lM«MCrtOB,  A.C.3mirnpoB 

B  CTdTbC  OTMCMaeTCM,  WTO  B  ManpaBJieHHH  nOJiyMCHHfl  3arUiaHHpOBaHHOfi  npO/iyXTKBHOCTH  MOao/UWKa 
o6ecneiicHne  mx  cOanancHpoBannbiMH  nojiHouemibiMM  KopMaMH  ana  Bi>imeynoMJwyn,ix  o6jiacreH  npomBo/tCTBa 
aBJiaeicJi  oahmm  m  BawHeftuiHX  ycjiOBHtl  ynymueHiw  Kawecraa  npoayiutHH  h  yBeiiMHetmfl  oGicmob  npoH3BoacTBa. 
KanecTSO  kopmob  -  hx  cfianancnpoBaHHOCTb  h  nmraTej«»HOCn>  h  io  b  KaicoM  BH/te  ohh  fibiBMor  npH  KopMJienHH 
>KiiBOiHbrx  OKa3biBaeT  3HaHirre.rrbHoe  onn»HMe  ua  nx  HHTCHCHBtioe  pa3BHtne,  iipoH3BOflnre^biiocTb  h  3/topoBbc.  B  cbb3h 
c  3twm  pajpaooraH  hobuR  aKciiepuMeiminbHbift  H3MejibMHTejib  poTopnoro  rnna  c  BepTHKanbiioii  ocbio  u  aaH  npumarn 
ero  paGorbi.  Macrora  Bpamemia  poropa  paapaGoTafmoro  aKcneprovieHTajibnoro  mMe/ibUHTe/ui  Merianacb  Kax-abie  500 
oG/mhh  b  iipoMOKyTKe  ot  1000  ao  3000  o6/mhh,  MaKCHMyiuy  Bbixoaa  npo/j,yKUHU  Tpe6yeMoro  KawecTBa  cooTBeTCTByeT 
yAejibHjw  3HeproeMKocxb  10,01  Btm/kx,  yposem.  njvraHHJi  ycraHOBKH  0,048  Kr/cex,  pacxoA  B03ayxa  1 15  m3/w. 

Kmoneebie  atom:  xopM,  rpaHyrwpoBaHHbifl  MaTepwan,  Konnei rrp upoBa Hiibdi  xopM,  iraMejribweraie,  H3MeabMHreab, 
KOHcrpyKUHB,  paSo'iHvi  napaMCTp,  orrrHMimuvw. 

Optimization  design  and  performance  of  experimental  flowing 
G.B.Mammadov,  A.S.Zingirov 

The  articie  notes  that  in  the  direction  of  getting  the  planned  productivity  of  young  animals  to  ensure  their  balanced 
complete  food  for  the  production  of  the  above  mentioned  areas  is  one  of  the  most  important  conditions  to  improve  product 
qua  it}  and 1  mcrease  production  volumes.  The  quality  of  feed  -  their  balance  and  nutrition,  and  in  what  form  they  are  in 
amnia  feeding  has  a  significant  impact  on  their  intensive  development,  productivity  and  health.  Therefore  developed  a 
nev.-  experimental  rotary  type  chopper  with  a  vertical  axis  and  the  principle  of  its  operation  is  given.  Rotor  speed  developed 
chopper  pilot  changed  every  500  rev/min  in  the  range  from  1000  to  3000  rev/min.  High  yields  of  the  desired  product 
quality  meets  specific  energy  10,01  Wh/kg:  set  the  power  level  of  0,048  kg/sec,  the  air  flow  rate  of  1 15  m3/h 

Ke,>  words :  feed  granular  material,  concentrated  feed,  grinding,  grinder,  construction,  operating  parameter 
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